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OTOCNE UPINACIi HROTY
pro NC soustruhy 24 3327
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Hroty jsou uréeny k upinani obrobkt na NC soustruzich. Jejich upinaci ¢ast umozfiuje snadny pfistup nastroje k obrobku, coz je
zvlast vyhodné pfi obrabéni tvarovych soucasti. Konstrukce hrotd umozniuje sefizovani vile v pfednim radialnim lozZisku. Otoéné hroty
jsou opatfeny stopkou s kuzelem MORSE podle CSN 22 0420 (DIN 228, ISO 296) bez upinaciho zavitu.

Oto¢né hroty jsou dodavany namazané lithiovym mazacim tukem LV 2-3. Je doporu¢eno hroty pouzivané v extrémnich
podminkach domazavat v intervalu 300 provoznich hodin v mnozstvi do 1 g otvorem v hlavé pouzdra (zaslepen Sroubem S1) a
v mnozstvi do 0.5 g otvorem na konci kuzelové stopky (zaslepen Sroubem S2). Rozebirani otonych hrotd neni doporu¢eno.

Mk D d L | 11 U Q G \'

2 36 17 130 31 35 6 000 270 0.39

3 47 25 169.5 40 49 5 000 320 0.89 0.005
4 55 30 206 50 53 4 000 1000 1.4

5 70 40 260 65 63 3 500 1600 3.2

Rozméry v mm.

Legenda:

Mk ... kuzZel MORSE

max. otacky [1/min]

max. hmotnost obrobku [kg]
hmotnost vyrobku [kg]
hazeni hrotu
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